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AQUAVAS VASLUI ' Dc‘:umentatie tehnica :
100230/04.11.2015
SUCURSALA BARLAD Deviere conducta aductiune

Zona Cimitir a hidroforului
Deat i

MEMORIU TEHNIC

I. DESCRIEREA LUCRARILOR
1.Amplasamentul

Devierea conductei de aductiune OL Dn=219 mm zona Cimitir a
hidroforului Deal II prin intermediul unei conducte PE Dn=200mm asigura
prin prezenta documentatie alimentarea cu apa a cartierului Deal II.

In prezent,datorita extinderii zonei pentru locuri de veci a cimitirului
municipiului,este necesara aceasta deviere pe aleea transversala pe axa
nord-sud ,cu racordare la reteaua existenta Ol 219 mm de pe str.Putnei.

2.Topografia
Conducta de aductiune executata asigura inscrierea in zona tramei stradale
a conductei,ratiunea fiind si usurinta in exploatare si intretinere.

3.Clima si fenomenele naturale specifice zonei
Din punct de vedere climatic municipiul Barlad este situat in zona climatica
IIT cu temperaturi exterioare conventionale de calcul de -18 grade celsius,
cu o perioada medie de incalzire de 180 zile pe an (conf. SR 1907/1997).
Conform STAS 10101/20-90, din punct de vedere al actiunii vantului
municiul Barlad este situat in zona eoliana B, caracterizata prin altitudini mai
mici de 800 m, pentru care viteza mediata pe 2 minute este de 2,6 m/s iar
presiunea dinamica g, = 42 daN/m?>.
Conform STAS 10101/21-92, din punct de vedere al incarcarii date de
zapada, amplasamentul se incadreaza in zona "C" avand incarcarea normata
de 150 daN/m?.
Zona climatica III, temperat continentala cu diferente mari de temperatura
intre vara si iarna cu tip climatic |,se caracterizeaza prin regim hidrologic
»2b" conform P.D. 177/2001, nivelul precipitatiilor situandu-se intre 500 si
550mm media anuala, iar vantul dominant fiind crivatul.
Fenomenele atmosferice frecvente sunt: ceata, chiciura, poleiul. Numarul
mediu anual al zilelor de inghet este de 193 zile pe an, iar adancimea medie
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de inghet este de 0,9 m. =

4.Geologia si seismicitatea

4.1.Caracteristicile geofizice ale terenului din amplasament:
Municipiul Barlad face parte din punct de vedere geomorfologic din unitatea
"Podisului Barladului”, subunitatea "Culoarul Barladului".
Din punct de vedere geologic, peste formatiunile sarmatiene, reprezentate
de argila marnoasa cenusie (formatiuni ce apar la peste 10 -12m adancime
fata de CTN) se dezvolta "patura acoperitoare" a cuaternarului, reprezentata
prin depozite aluvionare, constituite din umpluturi neomogene, argile-
prafoase si grase, prafuri si nisipuri prafoase si argiloase saturate.

e zONa seismica de calcul: B (ks = 0,25)
» perioada de colt: Tc = 1,0 sec
e intensitatea seismica in °MSKgrad VIII (conf. P 100/92)

Natura terenului de fundare: in conformitate cu studiile geotehnice
executate in zona si consultate, -stratificatia terenului in lungul traseelor
colectoarelor este urmatoarea:

- sol vegetal si umpluturi neomogene pana la adanCIml de cca. 1,5-2,8m,
care prezinta si incluziuni maloase;

-depozite nisipoase-argiloase sau nisipoase-prafoase cu grosimi de cca.
2,0-4,0m.

Adancimea maxima de inghet: 0,90m (conform STAS 6054/84).

5.Prezentarea pro:ectulm
Documentatia in faza de Proiect Tehn|c+DetaIu de execut|e pentru obiectivul
,Deviere conducta aductiune zona Cimitir a hidroforului Deal I1”a fost
intocmita respectand exigentele cu privire la rezistenta si stabilitate,
siguranta in exploatare, precum si protectia oamenilor si a mediului in
conformitate cu Legea 10/1995 si H.G. 925/1995.
Proiectul asigura prin executia unui tronson de retea PE 200 mm
alimentarea cu apa a zonelor riverane.

Proiectul este structurat pe urmatoarele capitole:

6.Descrierea generala a lucrarilor
In capitolul cu descrierea generala a lucrarilor se prezinta datele referitoare
la:

- elemente generale despre lucrare

- descrierea lucrarilor

- relatiile beneficiarului cu constructorul si proiectantul

- memoriul tehnic pe specialitati

7.Caietele de sarcini |
In caietele de sarcini se regasesc solutiile tehnice stabilite, tehnologiile ce
vor fi folosite pe parcursul executiei, pentru asigurarea calitatii lucrarilor,
caracteristicile materialelor ce vor fi folosite precum si testele si probele la
care vor fi supuse materialele ce vor fi puse in opera. De asemenea caietul
de sarcini se refera si la ordinea tehnologica a lucrarilor precum si aspectul
lor iz final. Caietul de sarcini mai cuprinde standardele, normativele si alte
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‘prescriptii care trebuie sa fie respectate pe parcursul executiei pentru
asigurarea unei calitati corespunzatoare exigentelor specificate.

8. LISTELE CANTITATILOR DE LUCRARI

Cuprind descrierea tehnologica de executie exprimata prin obiectele ce
contin operatiunile necesare pentru a se putea face evaluarea economica si
a se putea stabili durata de executie a investitiei. Descrierea tehnologica a
avut la baza normele de consumuri si resurse cuprinse in NORMELE
INCERC 1981.

9.PIESE DESENATE

Piesele desenate cuprind principalele planse ale proiectului tehnic in baza
carora s-au prevazut lucrarile si cantitatile de materiale necesare pentru
executia investitiei. - .

10.0rganizarea de santier

Pentru executia lucrarilor propuse la prezenta investitie nu sunt necesare
demolari, devieri de retele, ocuparea de terenuri proprietate particulara,
amplasamentu! traseului fiind integral pe amplasamentul strazii si liber de
orice sarciina

11.Cai de acces, cai de comunicatii
Accesul catre santier se poate realiza pe strazile alaturate.

12.Programul de executie al lucrarilor, graficele de lucru
Programul de executie a lucrarilor si programul de receptie se va realiza
conform programului intocmit in acest sens, existent in volumul CAIETE DE SARCINI:
-graficul pentru controlul calitatii lucrarilor si programul de receptie a

investitiei.
-graficul general de realizare a investitiei.
Durata de executie a lucrarii este de maxim o luna , investitia

urmand sa inceapa in anul 201 si sa se finalizeze in anul 201
. Retelele de canalizare vor indeplini conditiile de performanta stabilite de
“andardui european SR EN 7525-2/98 iar intretinerea si exploatarea si conditiile de
Tunctionare vor fi conform partii 7 la Standardui SR EN 752/7.
Verificarea calitatii si receptia lucrarilor de retele se va face conform
normativ C56/85 si a caieteior de sarcini din proiect.
Se va verifica calitatea materialelor puse in opera conform caietului de sarcini si
cartii tehnice a furnizorului fiecarui produs .

13.Curatenia in santier
Personalul care va participa la realizarea investitiei-va respecta in partile
ce-i privesc, normele prevazute in urmatoarele acte normative :
Ordinul M.S. 331/99 privind aprobarea normelorde avizare sanitara.
Legea protectiei mediului nr. 137/95
Norme pe linie P.S.I. ca: DG.PSI.001 din 1999; D.G. P.S.I. 002 din 10/02/2000;
DG.P.S.1.003 din 14/06/2001; D.G. P.S.1.005 din 5/09/2001 . Normele
departamentale de protectia muncii in transporturi auto ,navale si
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aeriene ale MT.Tcf1969; MT.Tc 9/82;8/84: normele M.M. si !\/r .nr.34 si 60 din
75; Instructiuni d€ inchidere a circulatiei nr. 630 si 2330 din 04 85;Legea
nr. 106/96 ; Ord. MAPPM. NR. 125/96 -Proceduri de reglementare a activitatii
economice cu impact asupra mediului inconjurator.
O atentie deosebita se va acorda depozitarii materialelor in locuri special
amenajate in incinta organizarii de santier. Se interzice imprastierea lor de-a
lungul traseului. Utilajele si mijloacele de transport folosite vor fi verificate
tehnic zilnic pentru a se evita scurgerea de carburanti sau lubrifianti.
Reziduurile rezultate din activitatea desfasurata pe santier vor fi depozitate
intr-un loc special amenajat, in containere apoi transportate si
descarcate in depozitele special amenajate. La terminarea luiarilor se va reface
cadrul natural in zona organizarii de santier. Beneficiarul are in sarcina
urmarirea curateniei in santier, precum si a refacerii cadrului natural.
Instructiunile mentionate la acest capitol nu sunt limitative, ele pot fi
completate de catre constructor cu masuri suplimentare specifice fiecarui loc de
munca . T
Umpluturiie se vor executa cu pamant selectat (argila), compactat in straturi
de 10 ... 20cm grosime, manual pana la 30cm deasupra generatoarei superioare a
~_1bului si mecanic in rest. Umpluturiie vor avea Y=2.1 t/m Retelele de canalizare vor
deplini conditiile de performanta stabilite de standardul european SR EN 7525-2/98
iar intretinerea si exploatarea si conditiile de functionare vor fi conform partii 7 la
Standardul SR EN 752/7.
Verificarea calitatii si receptia lucrarilor de retele se va face conform normativ
C56/85 si a caietelor de sarcini de la proiect.

In timpul executiei se vor respecta urmatoarele STAS-uri si normative:

-STAS 2448/82 Camine de vizitare ‘

-STAS 6054/77 Teren de fundare

-STAS 3059/81 Retele exterioare de canalizare \

-STAS 8591/97 Retele edilitare subterane.Conditii de amplasare.

-Normativ 122//99 privind executia retelelor de alimentare cu apa si
canalizare. ‘ ;

-Normativ C 140/86 privind executarea lucrarilor din beton si beton
armat; ‘

-Normativ C 56/85 privind executarea si receptia lucrarilor de retele apa -
canal si verificarea compactarilor C 169/83;

-,,Ghid privind Proiectarea, executia si Exploatarea sistemelor de
alimentari cu apa si canalizare cu conducte din PVC, PE si PP" GP 043/99.

-Se vor respecta in zona liniilor electrice instructiunile PE 104; PE 106 si
PE 107. :

14. MASURI DE PROTECTIE A MUNCII

In timpui executiei se vor respecta prescriptiile si normele in vigoare de
protectia muncii (Norme generale de protectia a muncii - al Ministerului Muncii
si Protectiei Sociale din 1996 si Regulamentul privind protectia si igiena muncii
in constructii).

Intocmit 3
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Reteaua de apa se executa din teava de polietilena de inalta densitate
PEID-PERD sau PE100 montata direct in pamant. Conducta va fi pozata in
sant cu latimea de 0,6m — 0,8m si adancimea de [,3m.

Trasen! a fost adoptat paralel pe cat posibil in spatiu verde si pe alei
pietonale, cu respectarea distantelor normate, conform planurilor de situatie,

fmbinarea vauelor cu conductele de PE se va realiza cn flanse prin
intermediul adaptarelor cu flansa din PE.

Sapatura a fost prevazuta a se executs manual cu pereti verticali cu
sprijiniri. Aducerea sapaturii la cota se face prin compactarea fundului
santului pe grosimea de 10cm. Conducta va fi inglobata intr-un pat de nisip
care va depasi generatoarea superioara a acesteia cu 15em.

Imbinarea conductelor se va realiza prin termofuziune , fitinguri
electrosudabile sau mecanice conform caietuls de sarcini si tehnologiei
precizate de furnizor. Dupa pozarea conductei si inainte de executia
umpluturilor se va efectua proba de presiune si dezinfectia conductei.

La miersectile cu alte retele de utilitati subterane s-an prevazut
elemente corespunzatoare de sustinere, subtraversarea retelelor electrice
subterane precum si a aleilor carosabile s-a prevazut a se realizel in tuburi de
protectie metalice.

Umplutura se executa in straturi de 10-20cm cu imprastierea manuals

fep £
pana la 30cm deasupra conductei, respective ou mal mecanic pana la cota
terenului amenajat,

Pamantul excedentar echivalent volemului de inglobare a conductei si

1e va {1 transportat in depozit la distanta de Skm,

ool

¥
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1.Manipularea, transportul, depozitarea si  conservarea
materialelor din PEID (tuburi, piese de racord).

Manipularea si transportul tuburilor din PEID se va face cu atentie,
pentru a se feri de lovituri si zgarieturi.

La incarcare, descarcare si alte diverse manipulari in depozite si pe
santiere, tuburile din PEID nu vor fi aruncate, iar deasupra lor nu se vor
depozita alte materiale. ‘

Tuburile din PEID se livreaza si se transporta orizontal, in pachete
ambalate, pentru diametrele de la Dn>110mm, iar pentru Dn<110mm in
colaci sau pe tamburi. In timpul verii tuburile, racordurile si piesele din
PEID se transporta acoperite cu prelate.

Tuburile din PEID cu DN>110mm se vor aseza in stive cu inaltimea
de max. 1,5m.

Tuburile, racordurile si piesele din PEID se vor aseza in magazii sau
locuri acoperite si ferite de soare.

Depozitarea se va face pe suprafete orizontale, betonate sau balastate
si pe cat posibil folosindu-se paletii.

Se vor respecta prevederile legale privind depozitarea materialelor
combustibile. |

Temperatura recomandata de depozitare este intre +5°C si + 40°C;
materialele depozitate nu vor avea in apropiere surse de caldura. Racordurile
si piesele de imbinare se vor depozita in rafturi, pe sortimente si dimensiuni.

Este interzisa tararea sau rostogolirea tuburilor din PEID. Acestea se
vor manipula numai prin ridicare. ,

Pentru transportul tuburilor se vor folosi camioane cu platforme care
sa asigure materiale impotriva eventualelor deteriorari. In timpul
transportului se recomanda ca tuburile sa fie impotriva actiunilor mecanice
si a contactului cu hidrocarburi sau gudroane.

Pe santier, tuburile vor fi depozitate pe suprafete plane si amenajate
(fara pietre iesite in afara). Pentru o stocare mai indelungata este bine sa se
evite contactul direct cu solul folosind paletii. Temperatura optima de
prelucrare si montare a tuburilor din PRID este intre +5°C si + 30°C. Cand
depasesc aceste temperaturi, se iau masuri speciale; intre +5°C si - 5°C se
asigura corturi incalzite, iar peste + 30°C se feresc de razele solare.

Inainte de folosire, tuburile, racordurile si piesele din PEID vor fi
verificate vizual si dimensional.

La examinarea cu ochiul liber, tuburile trebuie sa fie liniare; culoarea

fie imiforma enprafetele inferinar o avteringr gq fle netede. fara flourt,

arsuri sau cojell,

R



Nu se admit goluri de aer, incluziuni si arsuri in sectiunea transversala
a tuburilor.

Suprafata interioara si exterioara a racordurilor si pieselor din PEID
trebuie sa fie neteda, fara denivelari, arsuri, zgarietur, incluziuni, cojeli, iar
capsulele de protectie ale bornelor electrice ale mansoanclor si colierelor de
priza trebuie sa fie intacte.

Abaterile geometrice ale tuburilor, racordurilor si pieselor din PEID la -
masurarea cu sublerul trebuie sa se inscrie in standardele romanesti sau cu
avizul de agrementare. '

Tuburile, racordurile si piesele de imbinare trebuie sa fie utilizate in
ordinea livrarii.

2.Trasarea lucrarii si executarea sapaturii- ’
Trasarea pe teren a axelor conductelor se va face conform prevederilor
- STAS-9824-5. ‘

Pentru pozarea tuburilor la retelele de apa, in vederea respectarii
pantei longitudinale, se poate adopta una din urmatoarele metode:

 jaloane de nivel (teuri);
e utilizarea nivelei (cu luneta);
* aparate cu laser (pentru santierele importante); _

Jaloanele de nivel sunt constituite din teuri fixate pe picioare. Sunt
folosite in seturi de 3 bucati, din care 2 cu marcaj simplu alb si 1 cu marcaj
dublu si alb. Setul de jaloane da posibilitatea de a determina cotele punctelor
intermediare ale pantei ce trebuie respectate pe o conducta careia i se cunosc
doar punctele extreme. _ ‘

Utilizarea nivelei si posibilitatea de a stabili inaltimea diferitelor
puncte ale generatoarei superioare a conductei de sub o suprafata de nivel
luata ca origine, aceasta origine fiind materializata printr-un punct de
referinta a carui cota este cunoscuta si care este marcata pe un jalon sau
reper de nivelment. Cunoscand panta, ca si lungimea unui tub, este usor sa
se calculeze cotele prevazute ale diferitelor puncte ale conductei.

Pe santierele importante, se utilizeaza aparate cu laser. Laserul emite
un fascicol de lumina rosie intens si precis localizat care serveste de referinta
in directie si in panta. Raza este vizualizata pe o tinta sub forma unei pete
luminoase. Tinta poate fi fixata fie pe tub, fie pe jalon. Reglajul consta in a
plasa pata rosie in mijlocul tintei.

Metoda prezinta urmatoarele avantaje:

*  siguranta obtinerii unel pante si a unei directii precise:



o corectarea fundului transeil cu rapiditate si precizie, deoarece
adancimea este controlata in permanenta, evitand compensarile in
adancime cu materiale de umplutura costisitoare;

o utilizarea eficienta a echipei de santier, disponibila pentru alte
operatii.

Pentru executarea conductelor in carosabil sau trotuare, in functie de

natura ei, imbracamintea drumului este demolata, demontata sau decopertata

la dimensiunile prevazute in proiect.

Resturile provenite din demolarea imbracamintei din beton se

evacueaza inainte de efectuarea sapaturil.

Executia traseelor pentru pozarea conductelor se va face cu
respectarea proiectului si a prevederilor SR 4163-3.

Sapatura la transee ce constituie patul de pozare (defmnit conform SR
4163-3) se va executa exclusive manual si cu putin timp inainte de montarea
tuburilor. ‘

Materialul ce va constitui patul de pozare trebuie sa aiba o buna
capacitate de compactare. In caz ca pamantul provenit din sapatura nu este
corespunzator, se inlocuieste. 7

In zonele unde transeea este traversata de alte instalatii subterane
(electrice, telefonice, racorduri de canalizare, gaze, termoficare, etc.),
sapatura se va executa cu o atentie deosebita, de preferinta manual. ,

Asigurarea stabilitatii peretilor transeii se face prin spijinirea acestora
in solutiile proiectate sau conform normativului de protectie a muncii, in
functie de adancimea transeii si natura solului.

In timpul lucrarilor de montare a conductei, transeele si gropile pentru
imbinari se pastreaza uscate (cu epuizarea apelor, daca este necesar).

3.Montarea conductelor

Instalarea corecta a conductei impune cunoasterea amanuntita a
prevederilor proiectului de executie si a tehnologiilor de montaj, atat de catre
constructor, cat si de reprezentantii beneficiarului.

e in caz de temperaturi >40-45°C si expunerea directa la razele solare,
locul de munca trebuie protejat prin acoperire in scopul obtinerii unel
temperaturi uniforme pe tot conturul tubului, iar in masura in care este
posibil, extremitatile opuse ale tubului de sudat se obtureaza pentru a

reduce cat mai mult posibil racirea suprafetelor sudate prin actiunea
curentilor de aer si a vantului.



Factori de executie:

® sc utilizeaza materiale compatibile, la care indicele de fluiditate-topire
MFTI sa fie cuprins intre 0,4-0,7 (max. 1,3) gr/10 min, sau acelasi tip
de polietilena (PE 100, PE 80) etc.:

e sudorii vor fi instruiti si atestati de o institutie autorizata;
® este necesar sa se respecte parametrii de sudura, presiune (apasarea

suprafetelor) si timp, precum si timp de racire inainte de indepartarea -

clemelor de fixare ale dispozitivelui de pozitionare.

Sudura cap la cap cu disc cu rezistenta electrica
Procedeul consta in pregatirca si apoi incalzirea pana la temperatura

necesara a pieselor de asamblat (tub/tub, tub/record, record/record) cu "

ajutorul unui disc cu rezistenta in zona sudurii, dupa care se aplica asupra
pieselor sudate o anumita presiune (prin presare), sudura realizandu-se astfel
omogena, fara aport suplimentar de material.

Realizarea acestui procedeu trebuie sa aiba loc in conditiile verificarii
temperaturii de sudare si prin utilizarea aparatelor de sudura care permit
controlul valorii presiunii aplicate.

Calitatea sudurii este determinata de urmatorii factori:
* cunoasterea procedurii de sudare;
~® detinerea aparaturii performante de executie a sudurilor;
* pregatirea profesionala a sudorilor;
* examinarea vizuala a sudurii.
Verificarea sudurii se poate realiza printr-un test de tractiune a
ansamblului sudat, rezultatul trebuie sa fie o cedare a tubului, nu a sudurii.
| Testele de anduranta constau in incarcarea tubului si a sudurii cu

acelasi tip de sarcina. Raportul rezisténtelor realizate tub/sudura trebuie sa
fie <0.8.

Sudura cu termoelemente a pieselor (mansoane, coliere de priza)
Procedeul consta din pregatirea si apoi electrosudarea pieselor

speciale pe tub cu ajutorul rezistentelor electrice incorporate in piese. De
regula factorul de sudare este > 1.

Calitatea sudurii este determinata de urmatorii factori:
* aparatul de sudura sa fie ales astfel incat sa aiba posibilitatile de

autotestare st capacitatea de inmagazinare a datelor realizate lu fccare
sudare:




= mstructiunile producatorului de tuburi privind procedeul de sudare,
inclusive specificatii de intretinere a aparatului;

e pregatirea profesionala a sudorilor.
Testarea sudurii se poate face prin:

e citirea corecta a codurilor inregistrate de aparatul de sudura;

 supunerea sudurii la tractiune; tubul trebuie sa cedeze inaintea piesel
sudate.

Calitatea imbinarii prin sudarea conductelor, racordurilor si a pieselor
speciale este determinata de atentia cu care se fac pregatirile pentru
executarea acestei operatii.

' Tuburile, piesele speciale si racordurile din PEID trebuie reverificate
inainte de montare in vederea depistarii eventualelor deteriorari aparute in
timpul manipularii si transportarii acestora pe santier.

Pentru sudarea cap la cap se verifica daca materialele ce trebuje
sudate au aceeasi clasa de presiune (si acelasi indice de fluiditate).

Pregatirea suprafetelor ce se sudeaza se face cu putin timp inainte de
efectuarea sudurii. '

Taierea conductelor din PEID se face cu ghilotina sau cu masina de
taiat mecanica. '

Sectiunea taieturii trebuie sa fie perfect perpendiculara pe axa
conductei si neteda fara asperitati.

Indepartarea eventualelor aschii rezultate din taiere se face cu ajutorul
unei raboteze destinate acestui scop. ~ ‘

Capetele tuburilor si ale pieselor speciale ce se sudeaza cap la cap sau
cu manson se curata de eventualele resturi ramase de la rabotare, folosindu-
se tesatura textile sau hartie absorbanta imbibata cu un solvent recomandat
de producatorul de material.

Dupa efectuarea operatiilor, se evita sa se mai atinga cu mainile
suprafetele ce se sudeaza. |

La montarea dispozitivului de fixare a aparatului de sudura si punerea
in contact a suprafetelor, se va urmari ca spatial dintre piese sa nu
depaseasca in nici un punct 0,5mm sau 10% din grosimea peretelul tubulu.

Executarea sudurii prin presarea suprafetelor de sudat sau sudarea
mansoanelor, stabilirea timpilor de: incalzire, tranzitie, uscare a presiunii de
imbinare si de racire se fac in functie de caracteristicile aparatelor de sudura, -
ale materialelor ce se sudeaza. :

Fazele tehnologice de exccutic a imbinarilor prin sudura sunt

oy g A N P TR e 4
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PROCEDEU

SUDURA CAP LA CAP

SUDURA CU TERMOELEMENTE A
PIESELOR (mansoane, coliere de priza)

Nr. Denumirea operatiei Scule si Denumirea operatiei Scule si
crt. aparate aparate

I. | Curatirea prealabila a Curatirea prealabila a tubului
tubului

2. | Taierea la un unghi de 90° | Foarfeca Taierea la un unghi de 90°a | Foarfeca
a capetelor tubului/lor pentru Dn 63 | capetelor tubului/lor pentru Dn 63

‘ Ghilotina ' Ghilotina
pentru pentru
Dn > 63 Dn > 63

3. | Se curata marginile Cutit cu lama - | Se curata marginile Cutit cu lama
interioare ale tuburilor si dreapta sau interioare ale tuburilor si dreapta sau -
racordurilor de sudat razuitor racordurilor de sudat razuitor

4. | Degresarea suprafetei de Tesatura Degresarea suprafetei de Tesatura
sudat, prin frecare textile sau sudat, prin frecare (stergere) | textila sau
(stergere) hartie alba hartie alba

absorbanta absorbanta
imbibata in imbibata in
solvent solvent

5. | Fixarea dispozitivului de Dispozitivde | Fixarea dispozitivului de Dispozitiv de
pozitionare (suprafetele de | pozitionare pozitionare (suprafetele de pozitionare
sudat sa fie uscate si sudat sa fie uscate si neatinse
neatinse cu mana) Cu mana)

6. | a)Reglarea temperaturii de | Aparat de Reglarea temperaturii de Aparat de
sudare; sudura sudare sudura
b)Reglarea presiunii dispozitiv
(presarii) necesare sudarii ‘

7. | Plasarea termoelementului | Aparat de Aplicarea bomelor de sudura | Aparat de
de sudura si pozitionarea sudura | sudura
pe contur a suprafetelor de
sudat

8. | Executarea sudurii prin Aparat de Executarea sudarii Aparat de
presarca suprafetelor de sudura sudura
sudat

9. | Se asteapta racirea Se asteapta racirea
ansamblului ansamblului

10. | Se demonteaza dispozitivul

de pozitionare

| depozitionare

Se demonteaza dispozitivul




Imbinari cu flanse

Pentru intercalarea armaturilor in conductele de PEID (frecvent
robinete), se sudeaza la conducta un adaptor cu flanse (gat).

Pentru sudarea adaptorului cu flanse se recomanda folosirea
mansonului electrosudabil. .

Este obligatorie corelarea flanselor metalice aditionale cu cele ale
armaturilor in functie de presiunea de calcul a conductei.

4.Proba de presiune a conductelor

Proba de presiune a conductelor se realizeaza conform SR 4 163-3.

Respectarea graficului de esalonire ¢ enccutiel evie conditionata de
efectuarea urmatoarelor operatii:

o comandarea si contracizres : neceszre  conform
specificatiilor proiectului, stabilirea termenelor cand acestea sunt
aprovizionate pe santier;

* predarea amlasamentelor, cu localizares lucres

T omwn ey e
HOY anegxe

robinete, goliri, ventile de aerisire-dezaerisire, traversar de drumuri
sau de cai ferate, bransamente, hidranti, ete.;

e stabilirea tronsoanelor si conditiilor de realizarea = probel de
etanseitate.

Transeele trebuie sa fie executate pe traseul, latimea, panta si
adancimea indicate in proiect. In general, conductele sub presiune nu
necesita transee adanci, deoarece pantele transeei pot urmari conturul
terenului existent. Trebuie insa sa se mentina pante constante intre robinetele
de golire si ventilele de aerisire. . :

Sprijinirea peretilor transeii se va face conform prevederilor din
proiect sau conform normativului de protectie a muncii, cu recomandarea ca
elementele de sprijinire sa fie astfel alese incat sa permita o montare usoara a
elementelor de conducta, fara pericol de prabusire a malurilor.

Iundul transeii trebuie sa fie egal si stabil, cu panta si adancimea
indicate in proiect.

La fundul transeii trebuie sa se realizeze patul de pozare prevazut in
proiect, care in general are o grosime minima ce reprezinta o patrime din
diametrul nominal al tubului (maxim 150mm, in afara de cazul in care
mansonul de imbinare necesita mai mult),

Muateriatul penu patal de pozare trebuie <a fe selectat cu grija, astfel
incat sa raspunda cerintelor din proiect. Se recomanda ca pentru patul de
pozare s fle folosit numai material granular, Ny corespund si nu trebuie sa
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fie folosite materiale din soluri organice sau soluri cu granulatie fina cu
plasticitate de la medie la mare.

Suprafata patului de pozare trebuie sa fie continua, neteda si sa nu
contina particule prea mari care pot produce incarcari punctiforme asupra
tubului.

Intr-un sol nisipos bun este posibil sa se profileze fundul transeii fara
a mai fl nevoie sa se realizeze un pat de pozare. Se recomanda ca inainte de
asezare, 20mm din creasta patului de pozare sa ramana necompactati, astfe]
incat tubul “sa se aseze” in pat.

Latimea transeii la generatoarea superioara a tubului nu trebuie sa fie
mai mnare decat este necesar pentru asigurarea spatiului corespunzator pentru
realizarea imbinarii in trensee =i a2 ¢
inferioare ale conductei i in 7o
SR 4163-3).

Respectarea unghiuluj de re:
realizarea umpluturii in zona speci

Se va asigura are
respectandu-se panta de monts] pre
alunecarii in cazul pantelor pronuntate.
| Executarea patului de pozare si montares conduet
numai pe uscat. In caz ca este necesar lucrarile
epuismente. v

Se va evita inundarea accidentala a transeelor cand conducta este
montata si neacoperita, situatie care poate duce la flotarea acesteia.

Pana la efectuarea probei de presiune, se va face o umplutura partiala
lasand imbinarile libere pentru a controla etanseitatea acestora.

Schimbarile de directie se executa prin:

¢ montarea curbelor prevazute in proiect;

o folosirea capacitatii de curbare a tuburilor din PEID.

Pe durata executiei, conductele trebuie protejate impotriva patrunderii
impuritatilor (dopuri, panouri, flanse oarbe).

Armaturile grele se vor sprijini pe masive de rezemare, iar montarca
acestora se va face fara a supune conducta la eforturi.

Pozarea tuburilor in transee trebuie sa fie realizata in ondulatii largi
destinate sa compenseze contractarea si dilatarea (polietilena are o dilatatie
liniara care poate atinge 4mm pentru o diferenta de temperatura de 20°C).

Imbinarea tuburilor si racordurilor din polietilena se face prin sudura
Qifeqn flanee

comnactarit mmmlintorii 1a narttie laterale




Sudura se poate executa in 2 feluri:

* cap la cap cu disc (oglinda) cu rezistenta, deci o sudura prin
termofuziunea capetelor;

° cu termoelemente pentru sudura pieselor electrosudabile (mansoane,
coliere de priza).
Factorii care conditioneaza realizarea sudurii si rezistenta la presiunea
interioara:
Temperatura, ca factor de mediu:

* in cazul temperaturilor > 5°C, temperatura exterioara determina’

timpul de sudura;

¢ in cazul temperaturilor < 5°C, este necesar ca sudura sa se realizeze
intr-un spatiu adapostit (cort, prelate sau folie de plastic), incalzit cu
ajutorul unui generator de aer cald pentru a evita racirea brusca, ce
poate conduce la compromiterea sudurii.

Proba se va incepe dupa 15 minute din momentul in care conducta a
atins presiunea maxima de proba, perioada in care, datorita elasticitatii
materialului, este posibila o variatie a presiunii, variatie ce irebuie corectata
prin ridicarea sau scaderea presiunii.

Este bine sa se efectueze proba oficiala la temperatura de varf a zilei
si sa se evite probele in timpul noptii. Intr-adevar, in cazul unui tronson cu
umplutura incompleta sau pozat deasupra solului, daca temperatura ambianta
se ridica mult intre momentul de inceput si cel de sfarsit al probei, tubul se
dilata mai mult decat apa si presiunea poate scadea, cu aproximativ 0,5 la 1
bar pentru o variatie de 10°C,

Se recomanda ca in afara probei de presiune cu apa, conform
prevederilor SR 4163-3, la conductele de polietilena sa se efectueze o proba
de etanseitate cu aer la presiune de 3 bari timp de 30 de minute, in vederea

depistarii eventualelor deficiente de material nesesizate la certificarea
materialelor.

S.Acoperirea conductelor (realizarea umpluturilor)

Realizarea umpluturilor se va face conform SR 4163-3.

Gradul de compactare a umpluturilor va fi stabilit prin proiect si va fi
verificat de constructor in prezenta beneficiarului. “

La efectuarea umpluturii se va avea grija sa se monteze un element

avertizor (grilaj sau banda albastra) la circa 30-60cm deasupra generatoarei
superioare a conductei.

I cazul cand erilajnl sau handa alhastra sunt realizate din materiale
plistice. se jecomanda montaren deasupra elementului avertizor a unui fir

metalic necorodabil care sa feiliteze identificares traseulur conductetl din
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polietilena, daca aceasta nu a fost preluata mn sapatura printr-un sistem
informational GIS. |

Pentru refacerea suprafetei drumului sau a stratului vegetal se vor
avca in vedere prevederile SR 4163-3.

6.Verificari, incercari si probe in vederea punerii in functiune
Verificarile, incercarile si probele vor fi executate conform Legii
10/1995, privind calitatea in constructii.

Regulamentul de receptic a lucrarilor de constructii si instalatii- -

aferente acestora (HG nr.273/94), SR 4163-3 si altor reglementari specifice.
Inainte de efectuarea probei de presiune se verifica: |
e concordanta lucrarilor executate cu proiectul; ,
e caracteristicile robinetelor, golirilor, ventilelor de aerisire-dezaerisire,
clapetilor, altor armature, etc.; ‘ ‘
e pozitiile si executia caminelor, echiparea acestora;
e calitatea sudurii si a imbinarilor.

Spalarea si dezinfectarea conductelor se vor executa conform SR
4163-3 si in conformitate cu prevederile producatorului de materizle.
Verificari si probe dupa efectuarea probei de presiune:
o remedierea eventualelor neetanseitati aparute la proba de presiune;
o refacerea probei de presiune, daca este cazul;
e intocmirea procesului verbal al probei de presiune;
o cfectuarea umpluturilor in zona imbinarilor;
e efectuarea umpluturii transeii;
o verificarea gradului de compactare; ‘
o refacerea partil carosabile a drumului (in solutie provizorie sau
definitive);
o refacerea trotuarelor;
e refacerea spatiilor verzi;
e executarea marcarii si repararii retelelor conform STAS 9570/1.
Inainte de executarea umpluturilor la cota finala se va executa
ridicarea topografica detaliata a conductei (plan si profil in lung) cu
precizarea robinetelor ingropate, caminelor (echiparea acestora), etc.
Se recomanda ca releveele conductelor sa fie introduce in Sistemul
Geografic Tnformatizat (acolo unde exista) detinut de unitatea de exploatare

a sistemulur de alimentare cu apa al localitati.



Punerea in functiune a conductelor se face de catre personalul unitatii

de exploatare a retelelor de distributie asistat de constructor, conform
prevederilor SR 4163-3, art.4.1.

7.Receptia lucrarilor
Receptia reprezinta actiunea prin care investitorul accepta si preia
lucrarea, aceasta putand fi data in functiune, certificandu-se faptul ca
executantul si-a indeplinit obligatiile conform prevederilor contractuale si -
ale documentatiei de executie.
Receptia va fi facuta conform Legii privind calitatea in constructii ’
(Legea nr. 10/95), “Regulamentului de receptie a lucrarilor de constructii si
instalatii aferente acestora” (HGR nr. 273/94) si altor reglemetari specifice.
Etapele de realizare a receptiei sunt:
e rcceptia la terminarea lucrarilor prevazute in contract;
* receptia finala — dupa expirarea perioadei de garantie prevazute in
proiect.

Cartea tehnica a constructiei

Documentele tehnice privind proiectarea, executarea, receptia, precum
si comportarea in timpul exploatarii instalatiilor si anexelor aferente vor fi
cuprinse In cartea tehnica a constructiei.

Cartea tehnica a constructiei se intocmeste conform “Normelor de
intocmire a cartii tehnice a constructiei” din “Regulamentul de receptie a
lucrarilor de constructii si instalatii aferente acestora”.

8.Protectia, siguranta si igiena muncii v

In toate operatiile de executie a retelei de distributie vor fi respectate
cerintele esentiale referitoare la protectia, siguranta si igiena muncii.

Conducatorii unitatifor de executie, precum si reprezentantii
beneficiarului care urmaresc realizarea lucarilor au obligatia sa aplice in
activitatea de realizare a retelelor de distributie toate prevederile legale
privind protectia muncii (Legea 90/1996 a protectiei muncii si Normele
metodologice de aplicare; Normele generale de protectie a muncii elaborate
de Ministerul Muncii si Protectiei Sociale in colaborare cu Ministerul
Sanatatii — 1996; Normele specifice de securitate a muncii, precum s1
Ordinul nr. 9/N/15.03.1993 al MLPAT — Regulament privind protectia si
~igiena muncii in constructii). In acest sens se va asigura:
= luares masurilor tehnice si arganizatorice pentru asicurarea conditiilor

. ol

de securmmate a muncit:
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» realizarea instructajelor de protectie a muncii ale intregului personal
de executie; .

e controlul aplicarii si rerspectarii normelor specifice de catre intreg
personalul;

e verificarea periodica a personalului privind cunoasterea normelor si a
masurilor de protectie a muncii; .

® pe toata durata executiei lucrarilor, in lungul conductelor trebuie
asigurata o zona de lucru si de protectie; latimea acestor zone se.
stabileste in functie de tipul si diametrul conducte; s de conditiile

locale;
¢ in interiorul zonei de lucru si de protectie nu este permis accesul
persoanelor si a utilajelor straine de sontier wans 2o arofectic se

stabileste prin proiect si se masoara din axul conducte;

Instructajele de protectie a muncii la realizarea retelelor de alimentare
cu apa se vor referi cu prioritate la: o

* semnalizarea si supravegherea lucrarilor;

e executia sapaturilor si sprijinirea peretilor transeei;

e executia sudurilor; '

* semnalizarea devierii circulatiei, iluminatul pe timpul nopti;

® -manevrarea materialelor grele manual sau cu utilaje de ridicat;

* protectia impotriva intoxicarii cu clor la dezinfectarea conductelor;

e tajerea mecanica a conductelor v

* obligativitatea folosirii echipamentului de protectie si de lucru;

* lucrari in spatii inchise: camine, tuneluri;

o folosirea utilajelor de executie (motopompe, compresoare, macarale,
grupuri electrogene, grupuri de sudura, aparate de taiat conducte);

o iluminat local pe timp de noapte din surse de joasa tensiune (maxim
24V).

Unitatea care asigura executia va afisa la locurile de munca
principalele reguli de protectie si securitate a muncii.

Unitatea de executie va asigura, conform prevederilor legale,
echipamente de lucru si de protectie, materiale de igiena personala si de prim
ajutor in caz de accident, precum si dotarile necesare pentru lucrarile ce se
eXecuta  cuoosapatura (panourt  avertizoare  pentru lmprejmuire.  scari.
calustrade, puntt de trece

re, semne de circulatie, lampi de semnalizare pentru
fiipu! noptil, materiale de sprijinire, ete.),

.
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DEVIZ GENERAL

DEVIERE CONDUCTA ADUCTIUNE ZONA CIMITIR A HIDROFORULUI DEAL 11

Nr.crt | Capitol cheltuieli Valoare fara Valoare cu TVA
TVA(lei) (lei)
I Cheltuieli pt.proiectare si asistenta
tehnica
1.Studiu de teren geo,topo,hidro
2.0Obtinere de

avize,acorduri,autorizatii

3.Proiectare si engineering

4.Consultanta

5.Comision ISC 0,7%+0,1%

6.Comision CSC 0,05%
TOTAL 1

11 Cheltuieli pt.investitia de baza
-Constructii si instalatii 58140,38 69768.,45
TOTAL 2 58140,38 69768,45
TOTAL GENERAL 58140,38 69768,45
Din care C+M 58140,38 69768,45

BUGET LOCAL DIRFCTOR




AQUAVAS S A VASLUI
SUCURSALA BARLAD

DEVIZ ESTIMATIV

VIZAT PRIMAR

BENEFICIAR: PRIMARIA MUNICIPIULUI BARLAD

CHELTUIELI GENERALE 12,5%

LUCRAREA: DEVIERE CONDUCTA ALIMENTARE CU APA
CARTIER DEAL II(Extindere CIMITIR ETERNITATE)
COMANDA 100230/04.11.2015
Nr. Denumire articol UM Cantitate Pret unita Material Manopera  Utilaj Total
crt a) material
b) manopera
c) utilaj
(lei/lUM)
0 1 2 3 4 5 6 7 8
1}TsD12C1 0,00
Sapatura manuala de pamant mc 120,00 24,53 0,00 2943,60 0.00 2943,60
0,00
2|AP 0,00
Functionare excavator Komatsu ore 45,00 0,00 0,00 0,00 4050,00 4050,00
_ 90,00
.__4CcA11D 76,31
Montare in pamant tevi PE 200 mi 370,00 20,41 28234,70 7551,70 0,00 35786,40
mm 0,00
4INL 0,00
Sudare tevi prin termolipire buc 30,00 0,00 0,00 0,00 1500,00 1500,00
50,00
5|AcF03A 52,28
Umplutura in santuri cu nisip mc 22,00 420 1150,16 92,40 0,00 1242,56
0,00
6]AcD16A 45 45
Montarea pieselor de legatura(asim buc 2,00 7,11 90,90 14,22 0,00 105,12
adaptor flansa PE Dn = 200mm 0,00
7|AcD16A 183,16 :
Montarea pieselor de legatura buc 2,00 8,54 366,32 17,08 0,00 383,40
0,00
21AcA26B 50,00
nbinare flanse Dn 200 mm buc 4,00 21,57 200,00 86,28 0,00 286,28
0,00
9|RpIF14K 83,66
Confectionare curbe 200 mm buc 2,00 44,77 167,32 89,54 0,00 256,86
prin segmentare 0,00
10|RpIC31F(as) 3,06
Sudare cu fi.oxiacetilenica buc 10,00 13,99 30,60 139,90 0,00 170,50
tevi otel 0,00 -
TOTAL | 30240,00 10934,72 5550,00 46724,72
CAS 15.8% 1727,69 1727,69
CASS 5,2% 568,61 568,61
CCl0.85% 92,95 92,95
AS 0.5% 54 67 54 67
FGCS 0,25% 27,34 27,34
FRA 0,214% 23,40 . 23,40
TOTAL Il 30240,00 13429,37 5550,00 49219,37

6152,42



9 RpiF14K
matetial |
tesva

oxigen
cartid

sarma sudura

Confectionare curbe 200 mm prin segmentare

mi 0,55
mc 6,90
kg 28,50
kg 3,50

W o X M

180,00 feifmi
876 levmc
11,26 leikg

350 leikg

1}

I

2453

SUM -
90,00

75,18
0,00
1,13

76,31

20,41

-UM -

50,00

52,28
430

4545
7,11

183,16
7,11

95,22
5,00
0,00

100,22

21,57

95,00
60,44
320,91
12,25

mc

311

mc

buc

AQUAVAS S AVASLIK BEREFICIAR: PREMARIA MURNICIPIULUL BARLAD
SUCURSALA BARLAD
n=6,89 LUCRAREA:  Dviere conducta alimentare cu apa Cartier Deal 1
c=11.66 {Cxtindere Cimitir Cternitatea)

1 TSA12C1 Sapatura manuala de pamant in gropi

material -

manopera. n ore 3,56 X 6,89 leiora =
2 AP funcionare excavator

utilaj ore 1,00 X 90,00 leifora =
3 RehitD Montarea in pamant a tevilor PE Dn=200mm.

material:

-teava PE d=200mm. mi. 1,015 74 07 leimi.. =

manson ouc 0060 «x 0,00 leilbuc. =

mat.mar.1,5%

Total =

manopers c ore 1,750 x 11,66 leifora =
4 NL Sudarea tevilor de PE prin termofipire

rnaterial:

manopera:  _

utilaj buc 1,00 X 50 leibuc =
5 AcFU3A

Umplutura in santuri cu nisip

matetial:

misip me 1,025 51,00 leifme =

manopera c ore 0810 x 6,89 lellora =
6 AcDi6A

Montarea pieselor de legatura (asim)

material:

adaptor flansa buc 1000 x 45 45 ieifbuc =

manopera c ore 061 x 11,86 lsifora =
7 AcD16A Montarea picsclor de legatura

matetial © cot segmentat buc 1,00 x 183,16 leifbuc =

manopera: ¢ ore 061 X 11,668 lei/ora =
8 ACAZE3 imbinarea flanseior On 200 mm

material :

tlansa dn 200 mm buc 1,00 X 95,22 leifbuc

AITL CAUCIUC buc 1,00 X 5,00 leifbuc =

suruburi buc 1,00 X 0,00 leibuc =

Total
manopera . ¢ ote 1,85 X 11,66 ieifora =
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SUCURSALA BARLAD

S.C. AQUAVAS SA VASLUI
BIROU TEHN




Yo A
L Ty

i
X

¥

ey

r..,» SR T U ST —

i

Alee existenta

Locuri de vect

Legenda: . .
e CONducta aductiun@ existenta OL 219 mm. S /' |
* = = - Conducta aductiune proiectata PE 200 mm. ﬁ LE UWGUREANU
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